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Die Anfange 1991 / The early beginning
in the garage 1991

Festliche Eréffnung des Firmenneubaus /
Celebrating the new facilities 1999

Die Firma Baratti Engineering GmbH ist
Ihr kompetenter Partner, wenn Sie wirt-
schaftlich zukunftsorientierte Losungen

in der Vakuum-Verfahrenstechnik und im
Uberdruckbereich suchen.

Wir entwickeln, produzieren und vertreiben
Drehkolbengeblase und Vakuum-
schrauben fur den gesamten Bereich der
Gasverdichtung.

Baratti engineering gmbh is your
competent partner for economic and
future oriented solutions in terms of
polution free and low cost in vacuum and
low pressure technology.

We develope, manufacture and sell
rotary lobe blowers as well as dry running
vacuum screw pumps for the entire
market of gas compression.

Die Firma Baratti Engineering GmbH wur-
de im Oktober 1991 mit Sitz in Schwor-
stadt durch Herrn Gerhard Baratti als
Einzelunternehmer mit einem Mitarbeiter
gegrundet. Im Jahre 1999 wurde das neue
Firmengebaude in Wehr seiner Bestim-
mung ubergeben. Derzeit beschaftigt das
Unternehmen, dessen Geschafte durch
Gerhard Baratti geleitet werden, 15 Mit-
arbeiter. Wir sind ein international tatiges,
innovatives mittelstandisches Unterneh-
men auf Expansionskurs.

Baratti engineering gmbh was founded in
Schworstadt in october 1991 by Gerhard
Baratti and started with one employee.
In 1999 the company moved to its new
facility in wehr. Currently 15 employees
are succesfully working, expanding in all
international markets with an innovative
advanced productline.



Durch eine qualifizierte Ausbildung, stetige
Fortbildungsmafnahmen und fundierte
Erfahrungswerte der Beschaftigten werden
kompetente Beratung und fachgerechte Aus-
fuhrung der gestellten Aufgaben sichergestellt.
Jeder Mitarbeiter der Belegschaft arbeitet nach
unserer Firmen-Philosophie:

,Der Kunde ist die wichtigste Person in un-
serem Unternehmen, ganz gleich, ob er person-
lich zu uns kommt, uns schreibt oder anruft.
Der Kunde hangt nicht von uns ab, sondern wir
sind abhangig von ihm. Er ist ein Geschafts-
freund - er ist Zweck unserer Arbeit”.

Der Grundsatz _SSiae—e G2-gi, mit der
Handschrift des Chefs steht fur die Qualitat der
Firma in Bezug auf Produkt, Liefer- und Termin-
treue und Service.

Due to the qualified education, constant
training and long term experience of our
employees a competent technical support for
our customers is guaranteed.

Customers, contacting us by means of telefon
call, a letter or even personally are the most
important people in our team. We want to
convince those, which are not depending

on us, with our technical proposal and its
comercial benefits, that we are the right
partner for them.

You as our customer are our business friend
and our team is delighted to work with you
together. You don‘t disturb us, even more you
are the purpose of our working.

Geschéftsleitung / management

Our main company goal of __SSxmeee G2ndsils
means: quality of product, quality of delivery ! Verkauf / sales
time, quality of aftersales service.

Montage / fitting Personalwesen, BuchhaltungValelelol i =I=l ) (e} Konstruktion / constructing
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Leistungsspektrum
Product range

Vakuumgeblase ATMOS V4, Einsatz pneumatische Férderung /
Blower ATMOS V 4 KR- pneumatic conveying

trockenlaufende Vakuumpumpstande
PET Entgasung STRATOS/ATMOS /
dryrunning vacuum systems for

PET degassing range STRATOS/ATMOS

ltet sowohl

ieten wir schlisselfertige
, in welchen die Einzel-
it Hilfe von automatischen
nd verfahrenstechnischen
onenten zu kundenspezi-
blemlésungen ausgearbeitet

der Betriebs- und Wartungs-
owie Verminderung der Umwelt-
g bei hochster Betriebssicherheit
bei die Hauptaugenmerke.

trockenlaufender Vakuumpumpstand PP Entgasung /
dryrunning vacuumsystem degassing PP



Our productrange of ATMOS, MODULA and
Stratos are suited for applications of central
supply, either to individual consumers or else
to a total production in any application of gas
compression for industrial vacuum and low.
pressure.
The delivery range per unit is from 30 - 6000
m3/h. In terms of pressure range, we supply
systems from 0.01 mbar abs. in vacuum up to
3 bar overpressure.
These components can be completed by
microprozessor controls, condensors, filtration
sytems to customer taylored systems to
achieve the following outstanding features:
* nonpolluting, because no oil

(dry compression)
e quiet, sound level appr. 70 dB(A)
* high volumetric efficiency and high

compression ratio due to patented

,8amma twin lobe system*
* |ow installation cost
e oil lubricated bearing
* high compression ratio
Our new designed ,gamma twin lobe system”
with the integrated exhaust dampers as well
as the multistage silencer system at suction
and exhaust are the technical background for
the quiet operation, the extended compression
ratio for vacuum and pressure operation as
well as the reduced exhaust pulsation!
Minimizing operating- and service costs as well
as reducing polution at max. reliability is the
main advantage of our technical solutions.

ATMOS D25 Direktantrieb mit
Sonderschallhaube < 70 dB(A) /
direct driven with sound
enclosure < 70 dB(A)

ATMOS Druckgeblése, 1,8 bar fur Gaseinpressung, AuRenaufstel-
lung / ATMOS D 1 KR - sludge injection 1.8 barg, outdoorinstallation




Drehkolbengeblase
Rotary lobe blower

bei gleicher Drehzahl 30%
e mit kleinerem Volumen
rde die Pulsation zwar ver-
s hatte aber zur Folge, dafs
der volumetrische Wirkungsgrad

ly rotary lobe blower were designed
in lobe, two shaft gas compressors.
0 parallel installed rotors with identical
be profils are rotating inside the housing
opposite directions. As they rotate, gas
Is drawn into the space between each
lobe and the casing where it is trapped,
transported and discharged by the
rotation. For each of the two lobes, this
process is being repeated twice per full
rotation.
The disadvantage of this solution was a
high pulsation at the discharge and high
noise level.

The developement of a three lobe system

was the consequence, reducing the

volume of the discharge per pulse and

increasing the frequence of pulses by

30% at the same speed. So the problem
Entwicklung des Baratti Gamma-Twinlobe-Systems of pulsation was reduced, but at the same
durch die Firma Baratti Engineering GmbH / Develo- A . . .

time the volumetric efficiency was also

pement gamma-twinlobe system Baratti Engineering
gmbh reduced!




Alle Baratt-Geb g LA
Twinlobe-System \ o suncesaerusux @ Patentschrift e

Auf das BARATTI C \ DauTscHLAND | Fo4cianz
Baratti Engineering y ﬁ

Im VergleiCh ZuU de | ::'rl::::::
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kolben mit nur einer

und durch die zweiflUg

volumetrischer Wirku

flugeligen erreicht. Gle

Roots-System die Pulsa

bessert und der Gerausc

durch ein Auslasssystem

schnitten gesenkt. Die R(
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Zudem ergeben sich weitere

* regelbarer Liefermengenb
20-100 %
konstanter Wirkungsgrad u
Ablufttemperatur Gber den g
Liefermengenbereich
héhere Kompressionsverhalt
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Fir den Drycon-Prozess besitzt die
Engineering ebenfalls ein Patent. In
kann das geforderte Prozessgut dire
pressionswarme der Abluft getrockne

Baratti blowers are working according tt

twin lobe system“ based on the roots sy
system is patented.

Comparing this system with the three lobe
the losses of the new gamma profile with o
one sealgap is reduced and due to the two
system we achieve a higher efficiency than &
lobe system. At the same time the pulsation
also reduced by approx. 85 % due to the built
discharge system with decreased discharge o
Backflow of already discharged gas is minimize
significant!




Baureihen vielfaltigen Ein-
blower-screw ranges A7\l

rauben entwickelt

S-MODULA-STRATOS

ur Versorgung von
, als auch fir die Gesamt-
tralversorgung.

hkolbengeblase ist ein
blase fur den Vakuum- oder
. Als zweistufige Variante
ODULA-Drehkolbengebléase ent-
ses kann parallel, in Reihe oder
g von einander fur Vakuum und
geschaltet werden. Die Vakuum-

MODULA VAC mit Zwischenkiihler / MODULA ~ MODULA PRESS Klargasverdichter e der Baureihe STRATOS erganzt
VAC with interstage and dischargecooler mit Abluftkiihlung ATEX-Zertifikat / " . .
MODULA PRESS for sludge kolbengeblase fir hohere
incetion and ATEX-certificat essionsverhaltnisse.

Schraubenvakuumpumpe der Baureihe
RATOS dient hauptsachlich als Vorpumpe
ATMOS-Drehkolbengeblase in Vakuum-

umpstanden.

2quirements of
eloped different
d screw pumps.

O0S-MODULA-

ATMOS Vakuumgeblase mit Schallhaube / upplied for individual
ATMOS vacuumblower with enclosure )
centralized suply.

lobe blowers are
blowers for vacuum and
plications. The two stage
alled MODULA. This type
d with integrated suction,

e and discharge cooling. Both
are driven by one motor and
working in series or parallel or

lual, one for pressure and one for
m suply!

e dryrunning vacuum screw

Atmos D2 KR 0106 Klargasverdichter mit RATOS expands the blower range for
Abluftkihlung ATEX-Zertifikat / b g q

ATMOS D2 KR 0106 for sludge incetion lgher compression ratios down to

and ATEX-certificat 0.01 mbar abs.

Atmos Schnitte / ATMOS cutdrawings




Kurze Reaktionszeiten sind Voraus-
setzungen furunseren Erfolg.
Zunachst wird das Problem gemeinsam
mit dem Kunden erortert.

Unter anderem gilt es zu klaren:

* In welchem Volumen muss welches
Endvakuum in welcher Zeit erreicht
werden?

* Welcher Druck muss mit welcher
Genauigkeit gehalten werden?

* Welchen aggressiven Gasen, Flussig-
keiten oder Partikeln ist die Pumpe
ausgesetzt?

Basierend auf den Anforderungen, die
der Kunde an die Pumpe stellt, erfolgt
die Konstruktion und Detaillierung

an hochwertigen 2D- und 3D-CAD
Arbeitsplatzen. Dies ermoglicht die
schnelle und zuverléssige Uberpriifung
der sinnvollsten Komponenten. Unter
Berucksichtigung der vorgegebenen
Leistungsdaten wird dem Kunden die
fur ihn glinstigste Losung in Bezug auf
Betriebskosten, Betriebssicherheit,
Umweltbelastung und Investitionskosten
vorgeschlagen.

Wahrend der Entwicklungsphase finden
Abstimmungen mit dem Kunden statt,
um eventuelle Anforderungsanderungen
abzugleichen. So werden Sonderaus-
fihrungen der Walzkolbenpumpen
speziell auf den jeweiligen Einsatzfall
zugeschnitten.

A short lead time to the customer is one of the
reasons of our Success.

Initially the customer explains his problem to us.

* Which volume has to be evacuated in
which time?

e Which volume has to be maintained?

* What type of gases or liquids have to be
pumped or transfered?

Based on his needs we develope an individual
solution for him and his specific requirements
with our 3 dimensional CAD-system. This allows

Entwicklung und
Konstruktion

research and
developement

us to proof the most efficient components
for a technical solution. So we can offer
our customer the best system in terms of
operating costs, reliability, investment costs
and polution control.

To fulfill the customers needs, sometimes the
components have to be modified in terms of
coatings to protect against corrosion etc.




Fertigung

Machining

sen wird auf
dutergesteuerten

n kontrolliert und fir
steil ein Messproto-
Dies gewahrleistet in
en hohen Wirkungs-

uf der Walzkolben wird
amisches Auswuchten in
enen garantiert.

feranten von Schlissel-

len sind hochqualifizierte

er, die nach DIN EN
9001:2000 und ISO/TS
Prufprotokoll CNC-Bearbeitung Walzkolben / 949:2002 zertifiziert sind.

control sheet CNC lobe-machining

Die Maschinen- und Anlagenkom-
ponenten werden in unserem Werk
von erfahrenen Mechanikern kom-
plett montiert. Vor der Endmontage
erfolgt eine weitere Qualitats-
prafung.

Laserbearbeitung von Ansauggehausen / Laserbearbeitung von Schallhauben /
laser machining suction silencer laser machining enclosure



CNC-machining centers and 5-D computer
aided measuring machines guarantee a
high quality standard for every key part and
low machining cost.

The machining of all parts is done by
means of these machining centers,

the required quality is controled at the
computer aided measuring machines with
an individual control drawing for each part!

A low noise level is guaranteed also by the
precisely balanced lobes.

All supliers of key parts are high qualified
partners, which are certified according
DIN EN ISO 9001: 2000 and ISO/ TS
16949:2002.

All components of the machines and
systems are assembled in our production
by experienced engineers.

Prior and after the assembly there are two
further quality checks prior to the systems
test before shipment.

Montagearbeitsplatz /
workshop

Montage Geblédseeinheit /
assembling blower stage
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Qualitat

Priffeld Messwertaufnahme Leistungstest mit PC /
test area with PC control

Pruffeld mit Frequenzumformer
Vakuumdurchflussmessung bis 12000m3/h /
test area with frequencyinverter and flow
control up to 12000 m3/h
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Die Erfahrung des Teams und die Anspriche
an das Endprodukt der Baratti Engineering
GmbH finden in der Qualitatssicherung ihren
Ausdruck. Zur Erreichung der Qualitatsziele
wurde ein Qualitatsmanagement-System
eingerichtet. So wird sicher gestellt, dass die
Anforderungen der DIN EN ISO 9001:2000
verwirklicht, aufrecht erhalten, standig
beachtet und weiterentwickelt werden.

Vor Verlassen des Werkes wird jedes Geblase
im Pruffeld einem Leistungstest unterzogen.
Ergebnisse und Priufplane werden vom Leiter
QM in einem Messprotokoll festgehalten,
welches auf Wunsch dem Kunden ausgehan-
digt wird. Eine Freigabe der Stufe erfolgt ge-
nerell erst nach erfolgreichem Probelauf.

The experience of our team as well as the
quality standard of the product of baratti
engineering gmbh are expressed in our
quality assurance. To achieve those goals,
we are working according our quality
management system. So we can assure
to fulfill the requirements of DIN EN ISO
9001:2000 and we even improve those
continuously.

Prior to shipment every single blower is
tested under operating conditions. Results
and test conditions are reported on test
certificates, which can be handed to the
customer, if required. After a successful test
the machine will be released for shipment by
the qc manager.



Service

Service

Das Konzept des', After-Sales-Services“ um-
fasst die Inbetriebnahme, Wartungs- und
Inspektionsarbeiten, Reparaturen sowie
schnelle und zuverlassige Lieferbereitschaft
von Ersatzteilen und ist damit das letzte
Glied in der Kette der Qualitatsmerkmale der
Firma Baratti Engineering GmbH.

Our aftersales service consits of
commissioning of the systems at the
customer, maintenance and repairing works
at the customer, quick and reliable delivery of
spareparts. This is the last part in the quality
chaine of baratti gmbh.




Anwendungsgebiete
Typical applications

onveying, drying
g of extruder
drying
packaging
ion of sewage treatments
ge injection
gas transfer/compression
ater treatment
ressure vacuum conveying

Vakuumtrockenluftférderung fiir PA-Granulat mit Warmeriickgewinnung p”nt’n_g and envelope (nanufa!cturmg. '
/ vacuum conveying by means of dry air for polyamid with heat recovery d also in a lot of other industrial applications.

b VTR (L
."1.' |

Vakuumzentralfilter flr Zentralversorgung mzentralversorgung 5500 m®/h. Granu- Steuerschrank fir FU-Regelung Zentral-

oder Staubsauganlage / centralized system for derung mit Warmerickgewinnung aus der versorgung / control panel for central system
vacuum cleaning of production integrated in ft / centralized system 5500 m3/h. poly-

conveying system id conveying with heat recovery.




FRISETTA Polymer GmbH
GARDENA AG

ALSTOM Power AG
Greiner Bio-One GmbH
Badische Staatsbrauerei Rothaus AG
Karlsberg Brauerei AG

AGRU Kunststofftechnik GmbH
Poly-Pipe Kunststoff GmbH & Co. KG
Metzler Plastics GmbH

WABAG Wassertechnik AG,
CH Winterthur

MANN + HUMMEL ProTec GmbH
Coperion Waeschle GmbH & Co. KG
Seetal Schaller AG

H. GOESSLER AG

meiller direct GmbH

fgb Freiburger Graphische Betriebe
GmbH & Co. KG

Hofstetter Umwelttechnik AG

aus der Referenzliste
ers, working succesfully
atti solutions

Regeneration von
Adsorbtions-
kolonnen flr

Stahlherstellung
/ regeneration
of adsorber
columns at steel
production

Vakuumentgasung PET-Extrusion /
vacuumdegassing system for PET




3 659429
730921

16 325 31184
fo@centramec.com

+47 3223 7555
+47 3223 7219
info@centramec.com

+41 27 9242010
+41 27 9242014
info@baratti-gmbh.ch

sieége pour la Suisse Romande:
Ernst Hausammann & Cie. SA

Zone industrielle C

CH-1564 Domdidier

Téléphone:+41 26 6769060
TéléEphone:0800 815 844 (national)
Fax: +41 26 6769069

E-Mail: info@nhausammann.com

Schopfheim

LUGER Gesellschaft m.b.H.
Werksvertretungen & Service
TullnerbachstraRe 55

A-3011 Purkersdorf

Telefon: +43 2231 63539-0
Telefax:  +43 2231 63539-52
E-Mail: office@lugeraustria.at

Hemmet
Schworstadt

= Oflingen

Brennet

LUGER CS spol. s.r.o.

Rydlova 352

CZ-251 01 Ricany

Tel.: +420 323 605080
Fax: +420 323 605081
E-Mail: office@luger.cz

Bad Sackingen

I

Transairvac International

Newcastle

Units 12-17, Croft Rd. Industrial Estade
ST 50TW Staffordshire

phone: +44 1782 710282

fax: +44 1782 710126

N
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LUGER d.o0.0.

Podruznica Zagreb

Milivoja MatoSeca 2

HR-10090 Zagreb

Tel./Fax: +385 1 3702038
E-Mail: luger-plastik@zg.htnet.hr

Baratti Engineering GmbH
Rheinstraie 9

D-79664 Wehr/Brennet
Phone: +49 7761 5504-30
Fax: +49 7761 5504-58

E-Mail: info@baratti-gmbh.de LUGER Kft.

Deés utca 38.

H-1147 Budapest

Tel./Fax: +36 1 220 5962
E-Mail: office@luger.hu
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www.baratti-gmbh.de
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